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    因直接排空管线与尾气放空管为同一管线，高温尾气与高浓度有机废气直接混合，导致
放空尾气管发生，同时由于废气进气管线未装阻火器，回火导致进气管线内着火。某企业发生火
灾的可能原因：RTO运行在正压状态下，导致切入废气时，燃烧室内高温气体回流引起PVC管道
（阻燃，着火温度为256℃左右）着火燃烧，进废气管线未安装阻火器，导致火势往上游漫延。某
企业重油储罐着火可能原因：生产装置废气与储罐废气管线汇合后进RTO，在RTO引风机故障情况
下，生产装置高浓度气体倒窜进入重油储罐，高速气体产生静电导致储罐内气体着火。为了防
止RTO安全事故的发生、降低事故损失，环保设计单位在进行RTO设计时必须把安全问题放
在***位来考虑，目前比较常见的措施归纳为以下几点：(1)充分了解客户的工艺，明确工艺过程
中有机废气的排放特点及可能存在的突发因素。(2)严格控制RTO进口有机物的浓度，使其控制在
一个安全的水平，这是预防的一个**根本的措施。RTO本身就是一个点火源，如果进口浓度已经超
过下限，即使前面用了防爆风机、管道采用了防静电都无济于事。由于有机物的下限随着气体温
度的提高会大幅降低，同时由于化工企业有机废气的突发性排放，入口浓度必须远低于下限。旋
转式RTO焚烧炉，通过对国外技术的消化吸收，并结合企业不断的探索研究及自主创新。舟
山RTO公司

    旋转式RTO（R-RTO）可用于规格为5000-100000Nm3的处理系统中。该结构的RTO设计
更为紧凑，较传统塔式RTO不仅节省用地，而且因为采用独特的回转阀，增加了蓄热效率，减少
了因为切换阀门所产生的废气溢出，起到了更好的节能减排作用。R-RTO系统废气净化效率高
达99%，是现在RTO技术中**为先进，**经济的废气处理系统。RTO旋转蓄热燃烧炉优点1.先进性
为提高VOCs的净化效率，RTO可通过两种方法实现。一是延长VOCs的燃烧时间，但这样会使热效
率降低。二是增加蓄热室数量。理论上蓄热室数量越多，净化效率越高。旋转式RTO炉体均匀分
为12个蓄热室，根据功能分为5个放热区、5个蓄热区、1个死区和1个吹扫区。蓄热室的数量远高
于两床式和三床式，净化效率***提升。2.可靠性旋转式RTO采用旋转阀取代了提升阀，旋转阀在
驱动电机带动下以，运行平稳，不会产生冲击，密封面经过研磨具有良好的气密性。在采用质量
的密封材料情况下，旋转阀具有使用寿命长，故障率低，维护费用低的***特点。3.达标性旋转
式RTO气体是通过旋转配气阀平稳过渡切换的，无废气进气和出气直接短路的现象，净化过程连
续，没有切换峰值问题，实现了稳定高标准达标。舟山RTO公司RTO技术原理 其原理是把有机废
气加热到760摄氏度以上,使废气中的VOC在氧化分解成二氧化碳和水。

1.2旋转式RTO结构旋转式RTO主要由燃烧室、陶瓷填料床和旋转阀等组成。炉体分成12个室，5
个室进废气、5个室出净化气，1个室清扫，1个室起隔离作用。废气分配阀由电机带着连续、匀速
转动，在分配阀的作用下，废气缓慢在12个室之间连续切换。1.3旋转式RTO优势旋转式RTO是第
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三代RTO，较传统的床式RTO，其主要优点有：（1）旋转式RTO散热面积小，12个室交替工作缓冲，
节约能耗；（2）12个室一起工作，气流分配，净化效率高；（3）采用旋转阀，进气、排气连续，
管道压力波动小，废气不倒灌，车间气味小。2旋转RTO在各行业的应用

    RT0又被称为蓄热式供热垃圾焚烧炉，是一种依靠热能将废气立即点燃的环保机械，可解决喷
涂、喷漆、包装印刷、塑料、化工厂、电泳原理、喷涂、电子器件等基本上全部领域的废气。针
对浓度值在100-3500Mg/m3范畴内的废气，RTO具备别的清洁技术性无法企及的实际效果，除此
之外浓度较高的有机化学废’(也可根据吸咐浓缩后进入RTO直燃设备中！RTO蓄热式供热垃圾焚
烧炉主体工程由发动机燃烧室、陶瓷填料床和转换阀等构成。瓷器填允床可让热能获得巨大程度
的收购，经发热量检测后利用率做到了95%，因此在应用RTO解决工业生产有机废气(VOCs)时，要
求即可节约很多的燃料耗费，减少废气清洁成本费，轻轻松松过环境评价。RTO将有机废气加温
到760°C之上，有机废气会产生苛化反映形成无毒性的CO2和H2O,进而做到清洁废气的实际效果。
由于RTO具有较高的热效率和净化效率,设备可以在比较节能的情况下有效地完成废气的处理。

    根据客户实际需求，选择不同的热能回收方式和切换阀方式。RTO原理是把有机废气加热
到760摄氏度（具体需要看成分）以上，使废气中的VOC在氧化分解成二氧化碳和水。氧化产生的
高温气体流经特制的陶瓷蓄热体，使陶瓷体升温而“蓄热”，此“蓄热”用于预热后续进入的有
机废气。从而节省废气升温的燃料消耗。陶瓷蓄热室应分成两个（含两个）以上，每个蓄热室依
次经历蓄热-放热-清扫等程序，周而复始，连续工作。蓄热室“放热”后应立即引入适量洁净空
气对该蓄热室进行清扫（以保证VOC去除率在98%以上），只有待清扫完成后才能进入“蓄热”程
序。否则残留的VOCS随烟气排放到烟囱从而降低处理效率。***代RTO是单体式结构，以简单的
一进一出为风流导向。第-二代RTO是采用阀门切换式，也是常见的一种RTO。其由两个或多个陶
瓷填充床，通过阀门的切换，改变气流的方向，从而达到预热VOC废气的目的。第三代RTO采用
旋转式分流导向，并把炉膛内蓄热体分成多个等份的单体密封单元，通过不停转动把VOC导向至
各个蓄热体单元进行氧化。第四代R T O是-新的治理供热一体化设备，简称B H I
（BurningHeatingIntegrated），采用旋转式阀门分流，把多个蓄热室紧凑结合为一个燃烧室。RTO
的处理效率设计是什么？舟山RTO公司

有机废气处理设备中RTO的选型分析？舟山RTO公司

环保设备厂家在设计、生产制造除尘器设备时，不仅要高效，还需满足低成本和安全性。现
由环保工程师介绍一台合格的环保除尘设备要满足哪些运行成本及安全性。1、经济适用按照我国
生产力水平和生态环境保护行业标准，在“优化步骤、结构优化、高效率除尘”的基点上，把设
备投入和运作成本综合下降为**合适水平，将是除尘器设备追求的“经济适用”目标，详细标准：
①借助高新科技，优化步骤，结构优化，实现高效率除尘，减少**重量，有效下降设备造价；②
选用**工艺，合理下降能耗，下降运作成本；③组织除尘清洁的深加工，向合理利用要效益；④
提升除尘器设备完好率和利用率，向监管要效益。舟山RTO公司
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南通科亮环保工程有限公司位于唐闸镇街道江海大道599号鸿鸣金属交易中心10幢106室，交
通便利，环境优美，是一家生产型企业。公司是一家有限责任公司（自然）企业，以诚信务实的
创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力为广大用户提供高品质的产品。公司业务涵
盖废气处理设备，污水处理设备，工业废气治理，工业粉尘治理，价格合理，品质有保证，深受
广大客户的欢迎。南通科亮环保顺应时代发展和市场需求，通过高端技术，力图保证高规格高质
量的废气处理设备，污水处理设备，工业废气治理，工业粉尘治理。


